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P.B e 2774/1194 Augsburg, den 11. Februar 1974 



Rollen-Rotationsdruckmas chine zum Herstellen 
von Druckerzeugnissen wie Zeitungen 



Die Erfindung betrifft eine Rollen-Rotationsdruckmas chine zum 
Herstellen von Druckerzeugnissen wie Zeitungen oder Zeitschrif« 
ten mit einer groiten Anzahl von Seiten. 

Beim Herstellen von Zeitungen mit mehreren Bezirksausgaben 
miissen verschiedene Zeitungsseiten wahrend der Produktion, 
zum Beispiel die Titel- und Lokalseiten, geSndert werden # Dies 
erforderte bisher das Anhalten der Maschine, das Auswechseln 
der entsprechenden Platten und gegebenenfalls sogar das Wechseln 
der Farbe. Eine derartige Arbeitsweise bringt einen grofien Zeit~ 
verlust mit sich, der nur schwer wieder einzuholen ist. Dariiber 
hinaus leidet durch den Geschwindigkeitswechsel beim Abbremsen 
und Wiederhochfahren das Farb- und Schnittregister, wodurch die 
DruckqualitSt verschlechtert und der Makulaturanfall vergrdfiert 
wirdo Gleichzeitig ergibt sich eine Kostenerhbhung durch die lan- 
gere Druckzeit. 
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Es ist Aufgabe der Erfindung f eine Druckmaschinenkonzeption 
mit moglichst univer seller Verwendbarkeit zu schaffen, die eine 
ununterbrochene Zeitungsproduktion mit teilweise unterschiedli- 
chen Seiten ermoglicht und aufierdem noch erlaubt, eine oder meh« 
rere Farben auf einzelnen Seiten drucken zu konnen, Gleichzeitig 
sollen bei alien Produktionsmoglichkeiten eine gute Zuganglichkeit 
und kurze Wege zwischen den Druckwerken gew&hrleistet sein. 

Dies wird nach der Erfindung bei einer Rollen-Rotationsdruckma- 
s chine der eingangs genannten Art durch die Kombination folgender 
Merkmale erreicht; 



a) je zwei Druckwerke sind zu einem Doppeldruckwerk fur 
Schon- und Widerdruck zusammengefafit und auf gleicher 
Hohe nebeneinander angeordnet, 

b) mindestens zwei gleiche Doppeldruckwerke sind ubereinan- 
der angeordnet und zu einer Druckwerksgruppe zusammen- 
gefafit, 

c) jedem Doppeldruckwerk ist ein eigener zumindest mit ei- 
nem Plattenzylinder in unmittelbarer Antriebsverbindung 
stehender Antriebsmotor zugeordnet, 

d) jedes Doppeldruckwerk steht iiber eine Getriebekette mit 
einer Hauptlangswelle der Mas chine in Verbindung, 

e) in die Getriebekette ist eine Kupplung zur Unterbrechung 
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des Kraftflusses zumindest zu den beiden Plattenzylin- 
dern eingeschaltet, 

f) die Kupplung ist derart ausgebildet, dai3 ein Einkuppeln 

nur in einer vorbestimmten, das Umfangs register wahren- 
den Stellung moglich ist. 

Durch diese Mafinahmen kann die Mas chine ohne anzuhalten teil- 
weise umgestellt, d. h» eine andere Auflage gedruckt werden, 
wodurch sich die effektive Druckzeit infolge der Umrustung wah- 
rend des Laufs erheblich verkiirzt. Zudem ward durch die Uber- 
einanderanordnung von liegenden Doppeldruckwerken zu Druck- 
werksgruppen die Zuganglichkeit zum Platteneinbau und -wechsel 
verbessertj da die Zylinder nicht von Papierbahnen verdeckt sind. 
Ebenso wird wegen der einheitlichen Papier we ge das Papierein- 
ziehen erleichtert. Auch ist der Makulaturanfall ge ringer, weil 
durch die gleichbleibende Geschwindigkeit das Wasser -Far be- 
Gleichgewicht beim Offsetdruck nicht gestort wird. 

Da sich durch die erfindungsgemafie Anordnung ein Drehrichtungs- 
wechsel der Druckwerkszylinder eriibrigt, ist die Druckqualitat 
stets die gleiche, weil die Reihenfolge Feuchtwerk-Farbwerk er- 
halten wird und sich ein Umsetzen des Feuchtwerks eriibrigto 

Dadurch, dafi jedem Doppeldruckwerk ein eigener zumindest mit 
einem Plattenzylinder in unmittelbarer Antriebsverbindung stehen- 
der Antriebsmotor zugeordnet ist, kdnnen einzelne Doppeldruck- 
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werke zu- und abgeschaltet und die Papierfuhrung beliebig veran- 
dert werden, so da!3 alle Druckmoglichkeiten von l/O bis 4/4 im 
blanket-to-blanket- Verfahr en mit funf Doppeldruckwerken aus- 
fuhrbar sind. Dies ergibt wieder den Vorteil, dafi keine Spannungs- 
unterschiede auftreten, wie dies bei einem blanket-to -blanket- Ver- 
fahren mit anschlieflendem Satellitendruck bei Offset vorkommt, 

Die erfindungsgemafle Anordnung der Druckwerke ermSglicht dar- 
iiber hkiaus t bei der Erstbestuckung der Mas chine bei eingezogenen 
Papierbahnen und stehender Papierbahn jedes Doppeldruckwerk 
fur sich mit Platten zu versehen, ohne Rucksicht auf die Arbei- 
ten am benachbarten Doppeldruckwerk. Auflerdem kann bei dem 
bestuckten Druckwerk durch den Einzelantrieb eine Farbvorein- 
stellung vorgenommen werden, wShrend andere Doppeldruckwerke 
noch mit Platten belegt werden. 

Um das Zuschalten einzelner, wahrend des Laufs zugerichteter 
Doppeldruckwerke an die laufenden, uber eine Getriebekette mit 
einer HauptlSngswelle der Mas chine in Verbindung stehenden 
Doppeldruckwerke registerhaltig zu ermoglichen, ist in die Ge« 
n triebekette eine Kupplung zur Unterbrechung des Kraftflufies zu- 
mindest zu den beiden Plattenzylindern eingeschaltet, die derart 
ausgebildet ist, dafi nach dem Hochfahren des Antriebsmotors 
auf die Papierbahngeschwindigkeit das Einrticken nur in einer 
vorbestimmten, das Umfangsregister wahrenden Stellung moglich 
ist. Die Kupplungshalften sind dabei zweckmSMgerweise magne- 
tise^ pneumatisch oder hydraulisch einruckbar, wobei das zu- 
schaltbare mit dem abschaltbaren Doppeldruckwerk zwecks gleich- 
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zeitiger Umstellung elektrisch entsprechen^ geschaltet ist. 

Zur Erreichung eines annahernden Gleichlaufs samtlicher An- 
triebsmotoren der Doppeldruckwerke kann nach einer vorteilhaf- 
ten Ausbildung eine elektrische Synchronisiereinrichtung vorge- 
sehen sein, durch welche Papierbahnspannungsunterschiede ver- 
mieden und das Zuschalten eines einzelnen Antriebsmotors er- 
leichtert wird« 

Da die erfindungsgemSfie Anordnung der Doppeldruckwerke so- 
wohl fur Offset- als auch Hochdriick gleichermafien brauchbar ist, 
ergibt sich eine vielseitige Verwendbarkeit fur alle gSngigen Druck- 
auftr^ge* Um Zeitungen groiteren Umfangs im Mehrfarbendruck 
herzustellen, konnen zwei nebeneinander angeordnete jeweils von 
der Papierbahn von unten nach oben zumindest teilweise nacheinan- 
der durchlaufene Druckwerksgruppen vorgesehen sein 0 Damit wird 
eine gedr&ngte Bauweise und eine iiber sichtliche Bedienung er« 
moglicht. 

Nach einer vorteilhaften Ausgestaltung ist jeder aus mehreren 
Doppeldruckwerken bestehenden Druckwerksgruppe wenigstens 
eine Papierrollenlagerung oder ein Papierrollenstern zugeordnet* 
Damit kann eine grofie Zahl von moglichen Papierbahnfiihrungen 
verwirklicht und die Vielfalt des Produkts erhdht werden. 

Nach einer vorteilhaften Ausgestaltung sind zwischen den zwei von 
einer Papierbahn durchlaufenen Druckwerksgruppen Papierleit- 
walzen und zwischen den einzelnen Doppeldruckwerken Register- 
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walzen vorgesehen, so dafi die Papierbahn von einem Papier- 
rollenstern zu einer benachLarten Druckwerksgruppe oder von 
einem Doppeldruckwerk zu einem anderen seitlich davon ver- 
setzten Druckwerk geffihrt werden kann 0 

Weitere Merkmale ergeben sich aus den Unteranspriichen. In der 
Beschreibung sind mehrere Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung 
anhand der Zeichnung erl&utert. 

Es zeigen 

Figur 1 eine Rotations ho chdruckmas chine 

mit zwei ubereinander liegenden 
eine Druckwerksgruppe bildenden 
Doppeldruckwerken schematisch, 

Figur 2 eine Rotations offsetdruckmas chine 

mit zwei ubereinander liegenden eine 
Druckwerksgruppe bildenden Doppel- 
druckwerken schematisch, 

Figur en 3 und 4 eine Rotations offsetdruckmas chine 

mit mehreren aus ubereinander und 
nebeneinander liegenden Doppeldruck- 
werken bestehenden Druckwerksgrup- 
pen schematisch, 

Figur 5 die ausruckbare Kupplung schematisch. 
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In der Figur 1 ist das untere Doppeldruckwerk mit 1, das daruber 
liegende Doppeldruckwerk gleicher Bauart mit 2 bezeichnet. Bei« 
de aus zwei Druckwerken in liegender Anordnung bestehende Dop- 
peldruckwerke weisen je zwei Plattenzylinder 3, 4 bzw. 5, 6 und 
zwei Druckzylinder 7, 8 bzw. 9 8 10 auf. Unterhalb der Doppel- 
druckwerke 1, 2 ist ein Rollenstern 11 vorgesehen, von dem aus 
die zu bedruckende Papier bahn 12, wie mit ausgezogenen Linien 
gezeichnet ist, durch die Druckwerke gefxihrt wird. Das untere 
Doppeldruckwerk 1 ist dabei in der Druck«ab«Stellung gezeich- 
net, d 0 h Q dieses Druckwerk kann fiir eine Regionalausgabe vor* 
bereitet werden, wahrend auf dem Doppeldruckwerk 2 in der Druck< 
an-Stellung gedruckt wird und umgekehrt. 

Die beiden eine Druckwerksgruppe bildenden Doppeldruckwerke 
l 9 2 der Figur 1 sind mit einer Hauptl&ngswelle 13 der Mas chine 
uber eine Getriebekette mit einer Vertikalwelle 14, auf welcher 
Kegelrader 15 und 16 angeordnet sind, verbunden, die ihrerseits 
wieder mit aus einem Kegel- und einem Stirnrad bestehenden Dop- 
pelradern 17 und 18 in Eingriff sind. Die Verbindung mit den Druck 
zylindern 7, 9 erfolgt ttber Stirnrader 19, 20 und iiber Stirnrader 
21, 22 bzw. 23,24 auf die Antriebsrader der Druckzylinder 8 und 
10. Die Plattenzylinder 3, 5 wiederum stehen iiber zweiteilige 
StirnrSder 25, 26 mit den Stirnradern 19, 20 in Antriebsverbin- 
dung. Die Stirnrader 25, 26 sind als Doppelrader ausgebildet, von 
denen die einen mit den Antriebsradern der Plattenzylinder 3, 5 
in Eingriff stehenden durch nicht ausriickbare Kupplungen (Fig. 5) 
von ihren Wellen losbar sind, womit der Antrieb zu den Platten- 
zylindern 3, 5 untefbrochen wird. Die Plattenzylinder 3, 4 und 
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5, 6 sind iiber nicht naher bezeichnete Kegelraderpaare und 
Querwellen 27, 28 in Antriebsverbindung. Wie aus Figur 1 er- 
sichtlich ist, sind den Plattenzylindern 3 und 5 eigene Antriebs- 
motoren 29, 30 zugeordnet, die mit Ritzeln in die Antriebsr&der 
dieser Plattenzylinder eingreifen. Die Antriebsrader der Druck- 
und Plattenzylinder hingegen sind nicht in Eingriff. 

Mit der vorbeschriebenen Anordnung ist folgende Betriebsweise 
einer derartigen Rotationshochdruckmaschine mSglich: 

Bei der gezeigten Ausfiihrung ist das obere Doppeldruckwerk 2 
in Druckstellung t d. h. die Papierbahn 12 wird dort bei an den 
Plattenzylindern 5, 6 anliegenden Druckzylindern 9, 10 beidsei- 
tig bedruckt. Der Antrieb der Zylinder und auch der Farbwerke 
erfolgt dabei vom Antriebsmotor 30 aus 9 wobei die Langswelle 13 
und die Getriebekette mit der Vertikalwelle 14, dem Kegelrad 16 
und dem Doppelrad 18 zur Antriebsstabilisierung mit den anderen 
Druckwerksgruppen dient # Das Antriebsrad des Plattenzylinders 5 
seinerseits treibt uber das Doppelstirnrad 26 bei eingeschalteter 
Kupplung auf dem Rad 26 das Stirnrad 20, das wiederum in Ein- 
griff steht, mit den AntriebsrSdern des Druckzylinders 9 und 
iiber die Antriebs racier 23, 24 mit dem Druckzylinder 10. Uber 
die Querwelle 28 wird vom Plattenzylinder 5 der Plattenzylinder 6 
angetrieben. 

Die Papierbahn 12, die vom Rollenstern 11 abgezogen wird, durch- 
lSuft beim Druckvorgang im Doppeldruckwerk 2 ebenfalls das Druck- 
werk 1, jedoch ist dieses dabei in der Druck-ab-Stellung, d # h. 
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die beiden Druckzylinder 7, 8 sind von den Platte nzylindern 3, 4 
abgestellt, sie sind aber vora Antriebsrad 20 her angetrieben, um 
die Reibung der Bahn zu verringern, wahrend die Plattenzylinder 
3, 4 stillgesetzt sind, um diese fur eine neue Auflage zurichten 
zu konnen, Demnach erfolgt der Antrieb der Druckzylinder 7, 8 
von den anderen laufenden Doppeldruckwerken iiber die Vertikal- 
welle 14 das Kegelrad 15, das Doppelzahnrad 17 und das Stirn- 
rad 19 auf das Antriebsrad des Druckzylinder s 7 und iiber die 
Stirnracler 21, 22 zum Antriebsrad des Druckzylinders 8. Da die 
Kupplung auf dem Doppelzahnrad 25 aufier Eingriff gebracht ist 9 
bleibt das Antriebsrad des Plattenzylinder s 3 und damit dieser 
selbst unangetrieben und damit auch der Plattenzylinder 4, so dafi 
beide Plattenzylinder 3, 4 wahrend des Druckens auf dem Doppel« 
druckwerk 2 zugerichtet werden konnen, Durch die erfindungs« 
gemafie Anordnung sind keine Druckunterbrechungen mehr er« 
forderlich, da die Papierbahn 12 nach Auslauf der Produktion im 
Doppeldruckwerk 2 nicht umgefuhrt werden mufi, sondern nach 
Abschalten des Druckwerks 2 der Druck im Doppeldruckwerk 1 ohne 
Stillstand durch in Druckstellung bringen der letzteren fortfiihrbar 
ist # Dies geschieht, indem die beiden Druckzylinder 9» 10 durch 
Exzenter in die fur das Druckwerk 1 gezeichnete,von den Platten- 
zylindern abgehobene Stellung gebracht werden und die Kupplung 
am Doppelzahnrad 26 ausgeruckt und damit die Plattenzylinder 5 
und 6 stillgesetzt werden. 

Zur Inbetriebnahme des Doppeldruckwerks 1 hingegen wird erst 
der Antriebsmotor 29 eingeschaltet und annahernd auf die der 
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Druckgeschwindigkeit entsprechende Drehzahl gebracht und die 
nur in einer einzigen Umfangsstellung einriickbare Kupplung am 
Doppelzahnrad 25 eingeruckt, worauf die Druckzylinder 7, 8 an 
die Plattenzylinder 3, 4 in die Druckstellung angeschwenkt wer- 
den. Das Anstellen des einen 1 und das Abstellen des anderen 
Doppeldruckwerks 2 kann selbstverstandlich durch an sich bekann- 
te Mittel synchronisiert werden. Wahrend des Druckvorgangs 
treibt der Antriebs motor 29 das Doppeldruckwerk 1, der Gleich- 
lauf mit anderen Doppeldruckwerken erfolgt dabei iiber die Ver- 
tikalwelle 14 und die LSngswelle 13, 

Als nur in einer bestimmten Umfangsstellung einrtickbare Kupplun 
gen eignen sich an den DoppelstirnrSdern 25a, b , 26a, b befestig- 
te Kupplungsscheiben 80, 81, von denen die eine Kupplung sschei- 
be 81 wenigstens einen axialen Vorsprung 83, die andere Kupplung 
scheibe 80, die mit dem Stir nr ad 25b f 26b axial verschiebbar ist, 
eine entsprechende Vertiefung 84 aufweist, um nur in einer vor- 
bestimmten, das Umfangs register wahrenden Stellung einriickbar 
zu sein (siehe Figur 5) # Die eine Halfte der zweiteiligen Antriebs-* 
rader 25, 26, 49, 50 ist dabei jeweils lose drehbar auf der Welle, 
die andere mit der Kupplung s scheibe 81 versehene Halfte l&ngs- 
verschiebbar aber drehsteif mit der Welle verbunden. Zum Ent- 
kuppeln der beiden Scheiben und damit der Antriebsrader dienen 
Magnete 85, 86, welche die Scheibe 81 mit dem Vorsprung 83 von 
der Scheibe 80 entfernen # Das Wiedereinriicken kann, beispiels- 
weise nach Abschalten der Elektromagnete 85, 86, durch eine 
Feder 87 erfolgen, 
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Aus Figur 2 ist die er f inching s gem ai3e Anordnung der Druckwerke 
fur eine Rotations -Offsetdruckmas chine ersichtlich. Dabei ist 
das untere Doppeldruckwerk mit 31, das obere mit 32 bezeichnet. 
Jedes derselben besteht aus zwei Plattenzylindern 33, 34 bzw. 
35, 36 und zwei Offsetzylindern 37, 38 bzw. 39, 40* Die Doppel- 
druckwerke sind in sogenannter liegender Bauweise ausgefiihrt. 
Den beiden gezeigten Doppeldruckwerken ist ein Rollenstern 41 
zugeordnet, von dem die zu bedruckende Papierbahn 42 abgezogen 
wird und, wie die Figur 2 zeigt, im Doppeldruckwerk 31 bedruckt 
wird und anschliefiend das abgestellte Doppeldruckwerk 32 passiert, 
in welchem die Plattenzylinder 35, 36 fur einen anderen Auftrag 
zugerichtet werden kdnnen. Jedes Doppeldruckwerk ist mit der 
Langswelle 43 iiber die Vertikalwelle 44 verbunden, auf welcher 
die Kegelrader 45 und 46 befestigt sind, die auf eih kombiniertes 
Kegelstirnrad 47 bis 48 einwirken. Mit letzteren kammen zwei- 
teilige StirnracLer 49a, b, 50a, b, die durch nicht naber bezeichnete 
Kupplungen mit ihren Wellen verbindbar oder von diesen losbar 
sind. Mit den Stirnr&dern 49b, 50b kammen die Antriebsracler an 
den Plattenzylindern 33 und 35 und mit diesen die Antriebsracler 
auf den Offsetzylindern 37, 39, welche wiederum in Eingriff sind 
mit den Antriebsradern an den Offsetzylindern 38, 40. Diese 
Relderzuge werden vervoll standi gt durch die Antriebsr&der auf 
den Plattenzylindern 34, 36, die mit den Antriebsradern der Off- 
setzy Under 38, 40 kammen. 

Im abgestellten Zustand (siehe Doppeldruckwerk 32) ist das Stirn- 
zahnrad 50 abgekuppelt, d. h. Plattenzylinder 35, 36 und Offset- 
zylinder 39, 40 drehen sich nicht, die beiden Offsetzylinder 39, 
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40 sind im librigen durch Verdrehen ihrer Exzenterlagerung von- 
einander abgehoben, so dafi die Bahn 42 die Druckwerkseinheit 32 
ungehindert passieren kann. Das Doppeldruckwerk 31 hingegen ist 
in der Druck-an-Stellung t so dafi die Bahn 42 beidseitig bedruckt 
- werden kann. Dabei erfolgt der Antrieb ttber einen dem Plattenzy- 
linder 33 zugeordneten Antriebsmotor 51. Zusammen mit der 
Getriebekette,mit der LSngswelle 43 und der eingeriickten Kupplung 
am Stirnrad 49 wird damit ein Synchronlauf aller druckenden Druck- 
werke erreicht. W&hrend bei in Druckstellung befindlichem Doppel- 
druckwerk 31 das Doppeldruckwerk 32 abgeschaltet ist f kann das 
Zurichten in demselben bis zum Ablauf der gedruckten Auflage er- 
folgen. Soil nun ein Auftrag auf dem Doppeldruckwerk 32 laufen, 
so kann dies ohne Unterbrechung und Anderung des Papierbahn- 
laufs erfolgen # Es ist hierfur lediglich erforderlich, die Offset- 
zylinder 37 f 38 abzuschwenken, die Kupplung am Stirnrad 49 aus- 
zuriicken und den Motor 51 abzustellen, Andererseits muiS im 
Doppeldruckwerk 32 der Antriebsmotor 52 eingeschaltet auf eine 
der Papierbahngeschwindigkeit entsprechende Drehzahl gebracht 
werden, was durch bekannte Synchronisiereinrichtungen kontr oilier - 
bar ist, Nach dem Einkuppeln des Stirnrades 50 und Aneinander- 
schwenken der Offsetzylinder 39» 40 ist das Doppeldruckwerk 32 
betriebsfertig. Da das Abschalten des einen und das Anschalten 
des anderen Doppeldruckwerks mit bekannten Mitteln gleichzeitig 
erfolgen kann t erfolgt keine Unterbrechung beim Drucken, so dai3 
auch fast keine Makulatur anf&llt. 

Durch die gezeigten Anordnungen von Druckwerken ktfnnen alle 
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anfallenden Druckarbeiten vom Einseiten- bis Vierfarbendruck 
beidseitig beim Offsetdruck ausgefuhrt we r den ohne Spannung s « 
unterschiede, wie diese beim tJbergang vom blanket -to -blanket 
auf Satellitendruck eintreten. Ein weiterer Vorteil wird darin 
gesehen, dafi die Zuganglichkeit zum Platteneinbau und Platten- 
wechsel verbessert wird, da die Zylinder durch keine Papierbahn 
verdeckt sind. Dies trifft auch fur das Arbeiten im Inneren der 
Druckwerke zu. Durch die einheitlichen Papierwege kann auch 
das Papiereinziehen in kurzerer Zeit erfolgen* Da ein Umsteuern 
nicht erforderlich ist wegen der gleichbleibenden Papier fuhrung, 
bleibt auch die Reihenfolge Feuchtwerk vor dem Farbwerk bei 
Offsetmaschinen erhalten # Dartiber hinaus ermoglicht die System - 
bauweise aus lauter gleichen Baugruppen eine einfachere Herstel- 
lung, eine geringere Zahl von Zylindern und Papier leitwalzen, 
den Wegfall von Schutzvorrichtungen wegen der gleichbleibenden 
Drehrichtung. Es werden ferner Farbwerkshilfsantriebe, Zy- 
linderbremsen und Umfangs register entbehrlich. Da ohne Unter- 
brechung beim Wechsel der Auflage weitergedruckt wird s wird 
auch das Wasser-Farbe-Gleichgewicht nicht gestdrt, das sich 
sonst beim Abstellen und Wiederanfahren schnell nachteilig ver- 
andert* Durch das unterbrechungslose Drucken ergeben sich auch 
kurzere Druckzeiten und damit eine bessere Ausnutzung der Ma- 
s chinenkapazitat, 

Wie aus den Figuren 3 und 4 ersichtlich ist, kbnnen die in Figur 1 
und 2 gezeigten beiden ubereinander angeordneten Doppeldruckwerke 
zus&tzlich auch nebeneinander angeordnet und zu Druckwerksgruppen, 
beispielsweise mit funf Offsetdoppeldruckwerken, zusammengefaJSt 
sein. 
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Die Figur 3 zeigt eine Druckwerksanordnung, bei der die Doppel- 
druckwerke in vier Druckwerksgruppen 55, 56, 57, 58 nebeneinan- 
der angeordnet sind, wobei die Druckwerksgruppen 55 und 57 mit 
je drei Doppeldruckwerken 55a, 55b, 55c bzw # 57a, 57b, 57c uber- 
einander und die Druckwerksgruppen 56, 58 mit je zwei Doppel- 
druckwerken 56a, 56b bzw # 58a, 58b versehen sind. Die Doppel- 
druckwerke sind als liegende Vierzylinder~Offsetdruckwerke mit 
jeweils zwei Plattenzylindern und Gummizylindern und wie im ubri- 
gen zu Figur 2 ausfiihrlich beschrieben ausgebildet. Der Uber- 
sichtlichkeit halber sind die Farb- und Feuchtwerke nicht einge- 
tragen, da diese in der iiblichen bekannten Weise den Druckwerks- 
zylindern zugeordnet sind. Jeder der Druckwerksgruppen 55 bis 58 
ist ein Rollenstern 59, 60, 61, 62 ublicher Bauart mit jeweils drei 
Papierrollen zugeordnet. Da auf jedem Piatt enzy Under vier Platten 
in der Lange und zwei Platten am Umfang angeordnet sind, lSiSt 
sich mit der in Figur 3 dargestellten Druckwerksanordnung und 
unter Be rucks ichtigung der erfindungsgem&flen MaBnahme nach 
Figur 2 namlich des Doppeldruckwerks 55b als Schnellwechsel- 
einheit , d. h. wShrend des Druckens mit den Doppeldruckwerken 
56a, 55a, 55b, 55c fur das Zurichten beispielsweise einer Lokal- 
ausgabe stillgelegten Doppeldruckwerks mit den vier Rollen 59, 
60, 61, 62 folgende Produktion fahren: mit der Rolle 59 durch die 
Druckwerke in den Druckwerksgruppen 56 und 55 sechzehn Seiten 
beidseitig vierfarbig, mit der Rolle 60 durch die Druckwerke der 
Druckwerksgruppe 57 sechzehn Seiten beidseitig dreifarbig, mit 
der Rolle 61 durch das Doppeldruckwerk 58b sechzehn Seiten beid- 
seitig einfarbig und mit der Rolle 62 durch das Doppeldruckwerk 
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58a sechzehn Seiten beidseitig einfarbig, zusammen also ein vier« 
undsechzig Seiten umfassendes Exemplar oder ein zweiunddreiMg 
Seiten umfassendes Exemplar bei Doppelproduktion, d # h. wenn 
die gleiche Platte zweimal hintereinander auf demselben Flatten- 
zylinder angeordnet ist. Zwischen den einzelnen Druckwerksgruppen 
sind dabei Papierleitwalzen 63 fur die Papierbahnen und zwischen 
den einzelnen Doppeldruckwerken zur registerhaltigen Papier- 
bahnfiihrung dienende Registerwalzen 64 in bekannter Weise vor- 
gesehen. Die von den Rollen 59, 60, 61, 62 abgezogenen Papier- 
bahnen werden nach dem Bedrucken in bekannter Weise einem Falz- 
apparat zugefuhrt und in der fur Einfach- oder Doppelproduktion 
tiblichen Weise gesammelt und ausgelegt. 

Selbstverstandlich las sen sich mit der Druckwerksanordnung nach 
Figur 3 mit anderen Fapierfuhrungen eine Vielzahl anderer Pro- 
dukte herstellen, z« B. auch nur mit den Rollensternen 60, 61, 
62. 

Die von der Rolle 60 abgezogene Papierbahn kann dabei im Doppel- 
druckwerk 56a beispielsweise beidseitig schwarz bedruckt werden, 
das Doppeldruckwerk 56b sei abgestellt und befinde sich zum Zu- 
richten fur eine Lokalausgabe, Nach Durchlaufen derselben kann 
im Doppeldruckwerk 55a beidseitig beispielsweise blau gedruckt, 
im Doppeldruckwerk 55b anschlie fiend rot und im Doppeldruckwerk 
55c daraufhin gelb aufgetragen werden, so daJ0 die Bahn von der 
Rolle 60 mit sechzehn Seiten vierfarbig beidseitig bedruckt die 
Druckwerksgruppe 56 und 55 verlafit. Die Bahn von der Rolle 61 
kann die Druckwerksgruppe 57 durchlaufen, wobei das Doppel- 
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druckwerk 57b abgestellt und zugerichtet wird. Die Druckwerks* 
gruppe 57 wird daher von der Bahn mit sechzehn Seiten zweiseitig 
zweifarbig bedruckt verlassen, wobei der Farbauftrag im Doppel- 
druckwerk 57c erfolgen kann, schwarz hingegen im Doppeldruck- 
werk 57a aufgetragen wird. Die Bahn von der Rolle 62 wiederum 
durchl&uft die Doppeldruckwerke 58a und 58b in der Druckwerks - 
gruppe 58, wobei die obere 58b ebenfalls abgeschaltet ist und zu- 
gerichtet wird. Diese Bahn liefert dabei lediglich einen beidseiti- 
gen eiifarbigen Druck von jeweils sechzehn Seiten. Insgesamt kann 
somit bei jeweils einern stillgesetzten Doppeldruckwerk ftir Schwarz- 
druck mit den drei FapierstrSngen eine achtundvierzig Seiten Fro- 
duktion gefahren werden. Der Antrieb der Druckwerke ist in der 
Figur 3 aus Griinden der tfbersichtlichkeit nicht eingetragen und 
muU in der in Figur 2 gezeigten Ausfiihrung ausgebildet sein. 

In der Figur 4 ist ein anderes Ausftthrungsbeispiel mit drei Druck- 
werksgruppen und vier Ro liens ternen gezeigt, von denen die Druck- 
werksgruppe 70 drei iibereinanderliegende Doppeldruckwerke 70a, 
70b, 70c, die Druckwerks gruppe 71 ebenfalls drei iibereinander- 
liegende Doppeldruckwerke 71a, 71b, 71c und die Druckwerks gruppe 
72 zwei Iibereinanderliegende Doppeldruckwerke 72a, 72b aufweist. 
Die eine Bahn 76 wird dabei beispielsweise von der Rolle 73 abge- 
zogen und uber Fapierleitwalzen und Registerrollen durch die Dop- 
peldruckwerke 70b, 70c geftihrt und bei, z. B. zum Waschen, ab- 
gestelltem Doppeldruckwerk 70b im Doppeldruckwerk 70c beid- 
seitig einfarbig bedruckt. Wird das Doppeldruckwerk 70b zuge- 
schaltet, so ist die Bahn 76 maximal beidseitig zweifarbig bedruck- 
bar. Die Bahn 77 von der Rolle 74 wiederum wird zuerst durch das 
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Schwarzdoppeldruckwerk 70a und anschliefiend durch das Doppel- 
druckwerk 71c gefuhrt, womit wiederum ein beidseitiger Zwei- 
farbendruck ermSglicht wird w Bei auf der einen Seite abgeschalte- 
tem Farbwerk eines Doppeldruckwerks kann diese Produktion so- 
wohl fur die Bahn 76 als auch fur die Bahn 77 auf ein Produkt mit 
einer Farbe Sch6n- und Zweifarben-Widerdruck reduziert werden. 
Die Bahn 78 der Rolle 75 wird zunachst durch die Doppeldruckwerke 
71a und 71b gefuhrt, wobei das Doppeldruckwerk 71b abgeschaltet 
ist zum Zweck des Waschens und anschliefiend durch die Doppel- 
druckwerke 72a und 72b, wobei ein beidseitiger Dreifarbendruck 
ermoglicht wird und bei zugeschaltetem Doppeldruckwerk 71b ein 
beidseitiger Vierfarbendruck bzw. bei auf der einen Seite von drei 
Doppeldruckwerken abgeschaltet em Farbwerk ein Einfarben-Schon- 
druck und Vie rfar ben- Wider druck. 

Aus den Figuren 3 und 4 und der anschliefienden Tabelle (fur Zwei- 
und Drei-Rollen-Produktion) ist erkennbar, dafi eine Vielzahl von 
Papierfuhrungen moglich ist 9 wobei stets eine gute Zuganglichkeit, 
eine einfache Papierfuhrung und die MQglichkeit des AbschaXtens 
einzelner Druckwerke zum Zweck des Zurichtens gegeben sind. In 
der nachstehenden Zusammenstellung sind eine Reihe von Moglich- 
keiten aufgezeigt, die aber keinen Anspruch auf Vollstandigkeit be- 
sitzen. Die von drei Rollen arbeitende Druckmas chine kann in Shn- 
licher Weise auch von zwei oder vier Rollen beschickt werden. 



Die Erfindung ist nicht auf die gezeigten Ausfuhrungsbeispiele be« 
schrankt, sondern umfafit alle nach dem Prinzip der Anspruche 



509833/0495 



2406509 

aufgebaute Druckwerksanordnungen, Obwohl sich eine derartige 
Mehrfachanordnung von Doppeldruckwerken insbesondere bei 
Rotations -Off setdruckmaschinen besonders vorteilhaft anwenden 
lafit, sind auch Rotations -Hochdruckmaschinen in solcher An- 
ordnung aus gleichen Baugruppen uber- und nebeneinander aus» 
fuhrbar, wie in Figur 1 angedeutet ist. 
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(P.B. 2774/1194) 




Ansp ruche 

Rollen-Rotationsdruckraas chine zum Herstellen von Druck- 
erzeugnissen wie Zeitungen oder Zeitschriften mit einer 
grofien Anzahl von Seiten, gekennzeichnet durch folgende 
Merkmale 

a) je zwei Druckwerke sind zu einem Doppeldruckwerk 
(1, 2bzw # 31 f 32) fur Schon- und Widerdruck zu- 
sammengefaflt und auf gleicher Hohe nebeneinander 
angeordnet, 

b) mindestens zwei gleiche Doppeldruckwerke (l, 2 
bzw. 31, 32) sind ubereinander angeordnet und zu 
einer Druckwerksgruppe zusammengefafit, 

c) jedem Doppeldruckwerk (1, 2 bzw. 31, 32) ist ein 
eigener zumindest mit einem Plattenzylinder (3, 5 
bzw # 33, 35) in unmittelbarer Antriebsverbindung 
stehender Antriebs motor (29, 30 bzw. 51, 52) zu- 
geordnet, 

d) jedes Doppeldruckwerk (l, 2 bzw. 31, 32) steht 
uber eine Getriebekette (14 bis 18 bzw. 44 bis 48) 
mit einer Hauptl&ngswelle (13, 43) der Mas chine 
in Verbindung, 
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e) in die Getriebekette (14 bis 18 bzw. 44 bis 48) 
ist eine Kupplung (25a, b, 26a p b bzw. 49a, b, 
50a, b) zur Unterbrechung des Kraftflusses zu- 
mindest zu den beiden Piatt enzylindern (3, 5 bzw f 
33, 35) eingeschaltet, 

f) die Kupplung (25a, b, 26a, b bzw. 49a, b, 50a, b) 
ist derart ausgebildet, dafl ein Einkuppeln nur 
in einer vorbestirnmten, das Umfangsregister 
wahrenden Stellung moglich ist. 

Rollen-Rotationsdruckmas chine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dafi das Doppeldruckwerk (31, 32) als 
Vierzylinder-Offsetdruckwerk ausgebildet ist, bei dem 
die Papierbahn (42) zwischen den beiden Gummizylindern 
(37, 38 bzw. 39, 40) durchlauft. 

Rollen-Rotationsdruckmas chine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, da!3 das Doppeldruckwerk (1, 2) zwei Hoch- 
druckwerke mit je einem Plattenzylinder (3, 4 bzw. 5 f 6) 
und einem Druckzylinder (7, 8 bzw. 9, 10) umfafit. 

Rollen-Rotationsdruckmas chine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dafi fur Mehrfarbendruck mindestens zwei 
nebeneinander angeordnete, jeweils von der Papierbahn von 
unten nach oben zumindest teilweise nacheinander durchlau- 
fene Druckwerksgruppen (55, 56, 70, 71) vorgesehen sind. 
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Rollen«Rotationsdruckmas chine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dafi den Druckwerksgruppen (55, 56, 57, 
58 bzw, 70, 71, 72) Papierrollenlagerungen oder -sterne 
(59, 60, 61, 62 bzw. 73, 74, 75) zugeordnet sind. 

Rollen-Rotationsdruckmas chine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dai3 die beiden Kupplungs half ten (25a, 25b, 
26a, 26b bzw. 49a, 49b, 50a, 50b) zur eindeutigen form* 
s chliis sigen Festlegung jeweils mit wenigstens einem axia- 
len Vorsprung (83) in der einen bzw. einer entsprechenden 
Vertiefung (84) in der anderen H&lfte versehen sind. 

Rollen-Rotationsdruckmas chine nach den Anspruchen 1 und 
6, dadurch gekennzeichnet, dafi die Kupplungshalften (25a, 
25b, 26a, 26b bzw. 49a, 49b, 50a, 50b) magnetisch, pneu- 
matisch oder hydraulisch einruckbar sind. 

Rollen-Rotationsdruckmas chine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, da!3 eine elektrische Synchronisiereinrich- 
tung zur Erzielung eines annShernden Gleichlaufs samtli- 
cher Antriebsmotoren (29, 30 bzw. 51, 52) der Doppel- 
druckwerke (l, 2 bzw. 31, 32) vorgesehen ist. 

Rollen-Rotationsdruckmas chine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Farb- und gegebenenfalls Feucht- 
werke zweier zu einem Doppeldruckwerk (1, 2 bzw. 31, 32) 
zusammengefafiter Druckwerke unabhcLngig voneinander von 
den Plattenzylindern (3, 4, 5, 6 bzw. 33, 34, 35, 36) ab- 
stellbar sind. 
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10. Rollen-Rotationsdruckmas chine nach Anspruch l f dadurch 
gekennzeichnet, dafi zwischen den zwei von einer Papier* 
bahn durchlaufenen Druckwerksgruppen (55, 56) Papier- 
leitwalzen (63) vorgesehen sind. 

11. Rollen-Rotationsdruckmas chine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dafi zwischen den einzelnen Doppeldruck- 
werken (55a, 55b f 55c) Registerwalzen (64) vorgesehen 
sind. 
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(Page 6:) 

Figs. 3 and 4 show, diagrammatically, a rotary offset printing press with a plurality of 
groups of printing units, comprising double printing units arranged in a 
mutually superposed and mutually juxtaposed manner, 

(Page 14 et sqq.:) 

Fig. 3 shows an arrangement of printing units in which the double printing units are 
arranged in four groups of printing units 55, 56, 57, 58 in a mutually juxtaposed manner, 
the groups of printing units 55 and 57 being provided in each case with three double 
printing units 55a, 55b, 55c and 57a, 57b, 57c respectively in a mutually superposed 
manner and the groups of printing units 56, 58 being provided with two double printing 
units 56a, 56b and 58a, 58b respectively in each case. The double printing units are 
designed in the form of horizontal four-cylinder offset printing units with two plate 
cylinders and blanket cylinders in each case, as otherwise described in detail with reference 
to Fig. 2. For the sake of clarity the inking units and dampening units have not been 
shown, since they are associated with the printing-unit cylinders in a manner which is 
generally known. A roll star 59, 60, 61, 62 of conventional design with three rolls of paper 
in each case is associated with each of the groups of printing units 55 to 58. Since four 
plates are arranged along the length and two plates are arranged on the periphery of each 
plate cylinder, with the arrangement of printing units illustrated in Fig. 3 and whilst taking 
into consideration the step according to the invention as shown in Fig. 2, namely of the 
double printing unit 55b as a quick-change unit, i.e. during the printing with the double 
printing units 56a, 55a, 55b, 55c for the making ready, for example of a local edition, of [a] 
stopped double printing unit with the four rolls 59, 60, 61, 62 the following production can 
be carried out: sixteen pages in four colours on both sides with the roll 59 by the printing 
units in the groups of printing units 56 and 55, sixteen pages in three colours on both sides 
with the roll 60 by the printing units of the group of printing units 57, sixteen pages in one 
colour on both sides with the roll 61 by the double printing unit 58b, and sixteen pages in 
one colour on both sides with the roll 62 by the double printing unit 58a, i.e. altogether a 
copy comprising sixty-four pages or a copy comprising thirty-two pages in the case of 
double production, i.e. when the same plate is arranged twice in succession on the same 
plate cylinder. In this case, paper-guiding rollers 63 for the webs of paper are provided 
between the individual groups of printing units, and register rollers 64 used for guiding the 
webs of paper so as to observe the register are provided between the individual double 
printing units in a known manner. The webs of paper drawn off from the rolls 59, 60, 61, 
62 are supplied to a folder in a known manner after the printing and are collected and laid 
out in the usual manner for single or double production. 



With the arrangement of printing units as shown in Fig. 3 it is, of course, possible to 
produce a wide variety of other products with other paper guides, for example only with 
the roll stars 60,61,62. 

In this case the web of paper drawn off from the roll 60 can be printed for example in 
black on both sides in the double printing unit 56a, when the double printing unit 56b is 
stopped and is made ready for a local edition. After the latter has taken place, printing can 
be carried out in blue for example on both sides in the double printing unit 55a, and then 
red can be applied in the double printing unit 55b and after that yellow can be applied in 
the double printing unit 55c, so that the web from the roll 60 leaves the group of printing 
units 56 and 55 with sixteen pages and printed in four colours on both sides. The web 
from the roll 61 can pass through the group of printing units 57, the double printing unit 
57b being stopped and made ready. The web therefore leaves the group of printing units 
57 with sixteen pages and printed in two colours on two sides, it being possible for the 
colour application to take place in the double printing unit 57c, but black, on the other 
hand, is applied in the double printing unit 57a. The web from the roll 62 in turn passes 
through the double printing units 58a and 58b in the group of printing units 58, the upper 
double printing unit 58b likewise being switched off and made ready. In this case, the said 
web delivers only a single-colour printing on both sides of sixteen pages in each case. 
Altogether, therefore, with one double printing unit stopped in each case, a forty-eight- 
page production can be carried out for black printing with the three lines of paper. For 
reasons of clarity, the drive of the printing units is not indicated in Fig. 3, and has to be 
formed in the design shown in Fig. 2. 

Fig. 4 shows another embodiment with three groups of printing units and four roll 
stars, of which the group of printing units 70 comprises three double printing units 70a, 
70b, 70c arranged one above the other, the group of printing units 71 likewise comprises 
three double printing units 71a, 71b, 71c arranged one above the other, and the group of 
printing units 72 comprises two double printing units 72a, 72b arranged one above the 
other. In this case, one web 76 is drawn off from the roll 73 and is guided over paper- 
guiding rollers and register rollers through the double printing units 70b, 70c and when the 
double printing unit 70b is stopped - for example for washing purposes - printing takes 
place in one colour on both sides in the double printing unit 70c. When the double printing 
unit 70b is switched on, the web 76 is capable of being printed in two colours on both sides 
at most. The web 77 from the roll 74 is in turn first conveyed through the black double 
printing unit 70a and then through the double printing unit 71c, so that a two-colour print- 
ing on both sides is made possible once again. If an inking unit of a double printing unit is 
switched off on one side, this production can be reduced to a product with single-colour 



first-forme printing and two-colour second-forme printing both for the web 76 and for the 
web 77. The web 78 of the roll 75 is first passed through the double printing units 71a and 
71b, the double printing unit 71b being switched off for washing purposes, and after that 
through the double printing units 72a and 72b, in which case a three-colour printing on 
both sides is made possible and, when the double printing unit 71b is switched on, a four- 
colour printing on both sides or, if an inking unit is switched off on one side of three 
double printing units, a single-colour first-forme printing and a four-colour second-forme 
printing. 

It may be seen from Figs. 3 and 4 of the accompanying Table (for two-roll and three- 
roll production) that a wide variety of ways of guiding the paper is possible, in which good 
accessibility, a simple guidance of the paper and the possibility of switching off individual 
printing units for the purpose of making ready are always available. In the following list a 
number of possibilities are indicated, but no claim is made as to their completeness. The 
printing press operating from three rolls can also be supplied from two or four rolls in a 
similar manner. 

The invention is not restricted to the embodiments shown, but covers all arrangements 
of printing units set up in accordance with the principle of the claims. Although a multiple 
arrangement of this type comprising double printing units can be used in a particularly ad- 
vantageous manner, in particular in the case of rotary offset printing presses, it is also 
possible for rotary letterpress printing presses to be laid out in an arrangement of this type 
comprising the same structural groups in a mutually superposed and juxtaposed manner, as 
indicated in Fig. 1. 
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